Electrodos para aceros inoxidables y mantenimiento
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Electrodo de acero inoxidable austenitico bajo en car- Bmi{MPa) =540 2.0 x 300 45 A g
bono, con revestimiento rutilo-basico. Rp0.2iMPa) »>360 2 £ % 200 70 A
Revestimiento poco sensible a la humedad. ARIT) = 35 3.2 x 350 100 A
Indicado para los aceros inoxidablas tipo 188 v tempe-  EVJ) -
raturas en servicio desde —120°C hasta +350°C: tuberias, + 20°C = 70 _40x350 135 A
depdsitos, intercambiadores de calor... 5.0 x 450 180 A
Electrodo de acero inoxidable con bajo contenido en BmiMPa) =EE0 2.5 x 200 TOA ]
carono ¥ revestimiento basico. Buen comportamiento RBp0 2iMPa) =280 2.2 « 380 a0 A
en soldadura en plano ¥ sobre juntas mal preparadas. AR = 35 4.0 x 350 120 A
Excelantes caractarizticas mecinicas. ENIJ) 8
Litilizacidn sobre aceros tipo 182 a temperaturas desde + 20°C = 80
-1962C hasta +3508C, -186°C = 30
Electrodo sintatico de acero inoxidable de gran rendimian- RBmiMPal  =5&0 1.6 x 250 B0 A e
to (160%) con revestimiento rutilo-basico que deposita R iMPa) =260
acero inoxidable tipo 19%Cr-9%Ni. Ficil cebade, buen AE?&E; = 35 L sS4 ~EE
desprendimiento de la escoria, arco suave y ausencia de  KviJ) 2.5 x 350 0A
proveccionsas. + 20°C - g0 _3-2x350 120 4
Para uso en la soldadura de aceros inoxidables similares 4.0 % 450 160 A
tipo 204, Indicado para tuberias, depdsitos, construc-
ciones de acero inoxidable...
Electrodo austenitico de acero inoxidable con revesti- BRmi{MPa) =660 2.5 x 300 TOA —
miento basico, con un contenido max. de 5% de ferrita  Rp0 2(MPa) 280 99 4 260 ap A
¥ un increamenta del contenido en carbono. AB%) = 35
Excelantes caracteristicas mecanicas. Especial para ace-  KviJ) 4.0 x 360 120 A
ros inoxidables 1878 (tipo 204H) para temperaturas + 20°C -~ B0
hasta +7TH0=2C,
Indicado para |z industria petrogquimica: tubos, intar-
cambiadores de calor, sistermas de tuberias...
Electrodo de acero inoxidable con revestimiento rutilo-  BmiMPa) =660 2.0 x 300 45 A Y
bdsico tipo 18% Cr — 83N, Rp0.2(MPa) =350 2 5% 200 70 A
Eztabilizado al Miobio, para la soldadura da aceros AR = 30 IOV
inoxidables estabilizados al Ti oMb, Fusidn suave sin ENIJ) SfHE) 00 A
proyveccionas, facil cebado v recebado, desprendimien-  + 20°C ~ g0 40 x 350 135 A
1o autormatico de la escoria. El depdsito es resistents a 50w 450 180 A
la corrosidn intarcristalina hasta +4002C,
Electrodo de acero inoxidable con revestimiento rutilo-  Rmi{MPa) =560 1.6 x 250 20 A =
bésico vy muy poco sansit%ﬂ _5}1 1113 humag_ad_. Fusign I Rp02iMPa) =400 2 0% 200 45 A
suave, sin eccionas, ficil desprendimiento de la -
Bscoria y rgt-:rgugadn. & ﬁm} >3 Hexamw TOA
Para |a soldadura y recargue de aceros inoxidables aus- | spep 70 3.2x350 100 A
Q= b tipa CrNI-No. -120°C a0 _40x350  135A
Indicado an la industria quimmica v petroquimica, refi-
narias, industrias alimeantarias, construccionas navalas, 5.0 x 450 180 A
tubarias, depdsitos, intercambiadores de calor...
Revestimianto rutilo-basico muy poco sensible a la EmiMPa) =660 2.0 x 300 45 A Y
humedad. Fusidn suave, sin proyeccionas, cordonas de  Rp02iMPa) =400 2 5+ 360 75 A
aspecto excepcional, facil desprendimiento de la esco-  ARI%) = 35 ~J0 Y
ria. Para la soldadura v placajes en aceros inoxidables  KWIJ) 2.4 4 1A
austeniticos v tipo “sandwich” aleados al Cr-Mi-Mao. + 207 C =70 40x450 140 A
Para ternperaturas desde 12020 hasta +40020 an la -1z20ec = 35
industria petroquimica ¥ quirnica, refinerras, industrias
alimentarias, construccionas navales, soldadura de
tuberias, depdsitos, intercambiadores de calor...
Electrodo con revestimiento rutilo-bésico con bajo BmiMPa) =560 2.0 x 300 B0 A Sty
contenido en carbono, indicado para |a soldadura en Rp02iMPa) =400 2.5 % 200 70 A
posicion vartical descendante de aceros inoxidables v AT = 30 ~80 W
tipo “sandwich™ Cr-Ni-Mo para temperaturas desde KM a1 2%
—1202C hasta +3508C an industrias quimicas v petrogqui-  + 20°C = &0
micas, refinerias...
Electrodo de acero inoxidable con revestimients bdsicoy  BmiMPal =560 2.5 x 200 TOA =1
bajo contenido en carbono. Para la soldadura v recarque  Rp02iMPa) =380 292+ 380 a0 A
de aceros inoxidables austeniticos v acaros plagueados AL = 35 3.0 x 350 120 A
tips CrMNi-Mo. Bugn comportamients an toda posiciony KV :
juntas mal preparadas. Para temperaturas desde -1962C + 20PC = B0
hasta +35022 en la industria quimica ¥ petroguimica, refi- - 120°C = B
nenas, industrias alimentarias, construcciones navales,
tubos, depdsitos, intercambiadoras de calor...
Electrodo sintético con alto rendimianto (160%) v con EmiMPa) =50 1. x 760 50 A =
revestimiento rutilo-basico ofreciendo un depdsito de Rp0,2(MPa) »380 ~ 2 0 x 250 60 A
216L con un contenido max. del 8% de farrita delta. ABI%) - 30 : ~EEV
Fécil cebado, desprendimiento automatico de la escoria ey 2.5 x 350 S0 A
¥ arco suave sin salpicaduras. Indicado para soldaduras + 20°C > g0 _ 3-2x350 120 A
con alta velocidad de deposicidn, soldadura de aceros 4.0 x 450 150 A
inoxidabkles de composiciones similares, industrias del :
papel v celuloza, alimentacidn...
Electrodo austenitico de acero inoxidable con revesti- Rm{MPa) =550 2.0x 300 45 A Hy
mianto rutilo-basico indicado para la soldadura de ace-  Rp02iMPa) =350 2.5 % 200 70 A
ros inoxidables al Cr-Mi-Mo estabilizados (Ch) al Tio Mk, ARTR) = 30 70 Y
Fusidn suave sin provecciones, facil cebado v revesti- KNI 2.4 n Al LA
miento insensible a la humedad, +20°C > 70 _4.0x 350 135 A
Para temperaturas desde -12020 3 +3508C en industrias 5.0 x 450 180 A4
patroquimicas v para aplicacionas mantimas.
Electrodo con revestimiento rutilo-basico para la solda-  BmiMPa) =560 2.0 x 200 46 A —
dura de aceros heterogéneos como aceres inoxidables  Rp0 2iMPa) =400 ~ 2 5 » 200 T0A
a acaros de baja aleacidn.
También Elnd'lt:;du para la soldadura de aceros para E‘E’:[?f]} * 9p 3.2 x 350 100 A
altas temperaturas o como capa tampon antes de un + 20°C - go  4.0x 350 135 A
recargue duro. 5.0 x 450 180 A
Primera pazada sobre aceros de construccidn an pla-
queados del tipo 1878,
Electrodo sintético de alto rendimianto {160%), con BRmi{MPa) =560 2.0 x 350 B5 A o
revestimiento rutilo-basico depositando un acero inoxi-  Rp0.2{MPa) =400 2 5 » 280 an A
dable de tipo 24%%:Cr-12%Mi. 3e aplica cuando es nece-  ARIT) = 35 3.2 x 350 120 A ~B0 W
sario obtener una gran rapidez de deposicidn. ENIJ) =
Indicado para capas tapdn antes de un recargue duroy  + 20°C = 50 40x450 170 A
para uniones de aceros inoxidables 3 aceros comunes.
Electrodo de acero inoxidable con revestimiento rutilo-  RmiMPa) =850 2.0 x 300 45 A =op,
bazico v bajo contenido en carbono de tipo 23%Cr - Rp0,2{MPa) =450 ~ 2 5w 300 T0A
12%Mi — 2%:Mo, indicado para soldar aceros inoxidables AR = 25 =
tipo 216L v para uniones ﬁgta-rugé neas antre acanss HUI:I.J]] 3.2 x 350 100 A
inoxidables y ac;r::és m;f&.ﬂnm Capas intermadias + 20°C - 5  4.0x 350 135 A
para recarguas de tipo L
Sa utiliza como un alectrodo de reparacién univarsal 40°C > 45 50450 180 A
para mantenimianto. Alta resistencia a la fisuracidn.
Electrodo austenitico con revestimiento de rutilo (no Rm{MPa) =600 2.bx 300 T0A Y
magnético) para unidn y reconstruccidn de aceros al Rp0.2{MPa) =400 32+ 360 100 A
manganezo (hasta 14% Mn) v aquéllos con alto conteni-  ABI%:) = 30 ~J0Y
do en azufre v fosforo, también para uniones distintas,  KVIJ) 4.0 x 350 125 A
entre aceros de la construccidn e inoxidables, v para + 20°C = 70 5.0x350 160 A
capas tampodn previas a un racargue duro.
Reparaciones de piezas expuestas a choques y des- Dureza: de soldadura ~200 HE,
gastas por friccidn. Excelents manejabilidad. Indicade  enduracido ~500 HE.
para ocbras pablicas, vias férreas, cementeras...
Electrodo austenitico de acero inoxidable con revesti- Rm{MPa) 800-750 2.5 x 300 G5 A e
miento basico (no magnético) para unidn y reconstruc-  Rp0.2{MPa) =400 3.9 » 250 an A
cidn de aceros al manganeso (hasta un 14%Mn) v AR = 35 4.0 x 350 120 A
aquéllos con un alto contanido en azufre v fésforo, tam-  KV(J) -
bign para uniones heterogéneas, entre aceros de + 20°C = op 5.0x350 150 A
construccidn e inoxidables v capas tampodn pravias a un Dureza: de soldadura ~200 HE
recargue duro. Reparacidn de piezas expuestas a anduracido ~500 HB. ¥
chogues o dasgastes por friccidn.
Electrodo austenitico de acero inoxidable con revesti- RmiMPa) 800-780 2.5 x 300 65 A s
miento basico (no magnéatico) para unidn y reconstruc-  Rp0.2iMPa) =400 99 + 280 an A
cion de aceros al manganaso (hasta un 14%Mn) v AR} » 3b 4.0 x 350 120 A
aquéllos con un alto contanido en azufre y fésforo, tam-  KVJ) -
bign para uniones hatarogénaas, entre aceros da + 20°C = o0 5.0x350 150 A
construccidn e inoxidables v capas tampdn pravias a un Dureza: de soldadura ~200 HB
recargue duro. Reparacidn de piezas expusstas a enduracido ~500 HE. i
chogues o desgastes por friccidn.
Electrodo con revestimiento rutilo-basico de alto rendi-  RmiMPa) 800-780 2.5 x 350 20 A =or,
miento (160%). Depositando acero inoxidable austenitico Rp0 2{MPa) 400 32 4 2650 120 A
con un gran contanido en manganeso. Indicado para la AR = 20 50
soldadura y recargue an aceros al manganeaso (14%Mn),  KviJ) 4.0 x 450 160 A
tambien para uniones de aceros distintos entre si'y difi- | agep ~ 70
cilmenta soldables. Indicado para capas tampdn previas
a un recargue dure vy reparaciones de piezas sometidas a  Dureza: de soldadura ~200 HE,
choques. Para reparaciones de vias férreas, movimiento  endurecido ~500 HE.
de tigrras, cemeanteras, machacadoras...
Electrodo con revestimiento rutilo-bésico de acero BmiMPa) =620 2.5 x 300 RO-20 A =+
inoxidable con una estructura austeno-ferritica indicado  Rp0,2iMPa) =450 292+ 250 80-115 A
para la soldadura heterogénea de aceres inoxidables AR = 30 70 Y
con aceros de construccidn. Por su alto contenido de ENIJ) 4.0 350 90-140 4
farrita delta (-25%) también se utiliza como electrodo da  + 20°C = B0
reparacion universal en soldadura de mantenimisnto.
Alta resistencia a la fisuracion.
Electrodo con revestimiento rutilo-basico depositando
un acero inoxidable austeno- ferritico, indicado parala  RmiMPa) 700850 1.6 x 250 LA — 5
soldadura de aceros distintos (inoxidables con aceros Rp0.2{MPa} =600 2 g% 200 45 A
bajarmente aleados) asi como oz considerados de dificill AT = 20 25 % 200 T0A B0 W
soldabilidad como aceros de herramientas, al mangane- Dureza  ~240 HBE -
g0, aceros de muelles... Los cordones son altamente 3.2 x 3560 110 A
resistentes a la fisuracidn, indicado para capas tampon 4.0 = 350 136 A
antes de un recargue duro v para la reconstruccidn de 5.0 x 450 120 A
herramientas de corte. Fusidn suave, buen aspecto dal :
corddn, autodesprandimiento da la escoria.
Electrodo sintético con alto rendimiento (160%:). RmiMPal =700 2.0 x 300 h0-B20 & o
Para recargues y uniones de aceros de alta resistencia  Rp0.2{MPa) =650 25w 280 70-100 A
entre s o con aceros de tipo inoxidable. ABRT) = 25 =0
También ests indicado para capas tampdn antes deun Durenza ~240 HE S.ddnd 10G-180 -
recargue duro v para la soldadura de aceros galvaniza- 4.0 x 450 150-200 A
dos.
Electrodo con revestimiento rutilo-basico depositando . BmiMPal  =BBD 2.0 x 200 45 4 R
un acaro in&}xi:iabln aus}mnﬂrcn gé.m supt_l';ta %Haﬁ tarn-  Rp02(MPa) =400 2 £+ 200 70 A
paraturas. Resistante a la corrosidn v oxidacidn hasta AR = 20 P
+12002C, buena resistencia a la fisuracion en calients, m,r':“]] 3.2 x 380 100 A
buen desprendimiento de la escoria, ¥y excelente aspec- | 2poC - B0 4.0 x 350 135 A
to del corddn. 5.0 % 450 180 A
Indicade para la construccidn de calderas de vapor, ins-
talaciones quimicas, industria de gas, aparatos térmi-
cos, hornos...
Electrodo con revestimiento bdsico depositando acero . BmiMPal =80 2.0 x 200 45 4 g
inoxidable austenitico resistente a la corrosion y oxida- Rp02iMPal =380 25+ 3200 70 A
cidn hasta +11500C, Fusidn regular v estable. Resistente  AB(%) = 30 2.2 x 350 100 A
a la fisuracidn an calienta. KNI =
Indicade para la construccidn de hornos, calderas, apa-  + 20°C » 70 _4.0x350 135 A
ratos ¥ tratamientos térmicos, instalaciones gquimicas. 5.0 x 450 180 A
Electrodo de acero inoxidable austenftico con revesti- BmiMPa) =680 2.5 x 200 T4 -+
miento basico y 26%Cr — 21%MNi con un mayor conteni-  Rp0.2iMPa) =450 9.9 v 380 100 A
do de carbono. Se utiliza para la soldadura de alea- AR = 15 4.0 x 350 136 A
ciones austeniticas resistentes al calor, tubenas de fun- :
dicién centrifugada...
Resistente a la escamacidn v oxidacidn hasta +11002C,
Indicado para la industria petroguimica, hornos, crac-
king v tuberias de vapor, sistamas de canerias...
Electrodo con revestimiento bazico depositando acero Rmi{MPa) BRO 2.5 x 300 TOA =
inoxidable austenitico resistente a la escamacidn y oxida- Rp02iMPa) 380 g9 % 380 100 A
cidn hasta +9502C, Fusidn regular v estable, facil despran-  AL({%:) 35 4.0 x 350 130 A
dimianto da la escoria, excaelante azpecto del corddn. z
Indicado para la construccidn de hornos, aparatos v trata-
mientos térmicos, instalaciones quimicas.
Electrodo de acero inox. austenitico v revestimiento BmiMPa) B10 2.5 x 200 TOA e
basico con 21% Cr, 33% Ni, 1,2% Nb y un incramanto Rp02iMPa) 420 392+ 36D 100 A
en el contenide de Mn. Indicado para la soldadura de ARIT) 29 4.0 = 350 135 A
aleaciones austeniticas resistentes al calor, escamado v 3
oxidacidn hasta 1060°C, Fusidn regular v estable, buen
desprendimiente de la escoria v buen aspecto deal
corddn. Aplicaciones principales: Industria quimica v
petroguimica.
Electrodo de acero inoxidable austanitico con revesti-
miento basico ¥ que contiene 26%Cr — 35%MNi - 1,2%Nb EEE';%&] :Eﬂ ;g X ﬁ 1;"; i =+
¥ un increments de carbono. AB%) > 12 il
Se utiliza para la soldadura de aleaciones austeniticas 4.0 = 250 136 A
resistentes al calor, tuberiaz de fundicidn centrifugada....
Resistentz 3 la escamacion v oxidacidn hasta +1200=C,
Indicado para la industria petrogquimica, para la soldadu-
ra de tubos cantrifugados, instalaciones de tubanas. ..
Electrodo con revestimiento rutilo-basico con micro- BmiMPa} =680 2.5x300 50-7BA i
estructura austeno-ferritica (duplex). Rp0.2iMPa) =540 g2 ac0  70-100 A
Arco estable, buena transferencia del metal, auto-das- ARiT) = 22 ~JO W
prandimiento de la escoria v buan aspecto del corddn.  KWiJ) Rk DEledA
Indicado para trabajos con temperaturas hasta +250:0Cy  + 20°C = B
resistente a la corrozidn por cloruros, pitting, estrés v -40°C = 37
agristamientos.
Para recargue v placajes de aceros v fundiciones con
estructura austeno-ferritica usados para bombas, reci-
pientas, sistermas de tuberras... que puedan sar ataca-
dos por soluciones en presencia de cloro. También
dlabes, ¥ otros componentes que requieran alta resis-
tencia macinica ¥ a la corrosidn.
Elm:trﬂm; t:an_ rmmsﬂqni:]ntn bazico con microastructura RmiMPal =700 2.5 x 200 50-75 A T
austenc-ferritica (ddplax). =
El depdsito de la soldadura sa caractariza por su alta ig:lé;MPa] :ngﬁl 3.2 x 360 70-100 A
resistencia al pitting, agretamianta, ¥ corrosidén por 4.0 x 350 90150 A
estrés an medios clorados, como al agua de mar, bajo KV(J)
grandes tensiones. +20°C =70
Para trabajos con temperaturas hasta +2502C. Para pla- -40°C > 40
cajes vy recargues de aceros v fundiciones con una
estructura austeno-farritica de composicidn similar
Indicado para bombas, recipientes, sistemas de
tubenas... Atacados por soluciones cloradas.
Electrodo con revestimiento basico con una microse- RmiMPa) SED 2.6 % 200 E0-TE A T
structura austeno-ferritica (duplex — 40%ferrital.
El metal depositado soporta u? mperaturas hasta +2502C igﬁlé]tMPa] ?ig 3.2x 350 70-100A
¥ es resistents en contenidos con cloro contra pitting, ey 4.0x 350 90150 A
agristamiento, ¥ corrosidn por astrés. i + 20°C 70
Para la soldadura ¥ recargue de aceros v fundiciones 40°C a5
con astructuras austeno-farriticas, idénticas o de compo-
siciones similares, usadas para bombas, recipientes, sis-
temas de tuberias... Atacadas por soluciones cloradas.
Tambkién dlabes v otros componentes que reguiaran
altas propiedades mecianicas como resistencia al ataque
por corrosisn.
Electrodo con revestimiento rutilo-basico para soldadu-
ra de aceros inoxidables totalmente austenfticos alta- EEEI:;!.&] ig;g 2oEN0 . 8004 S
mente rasistantes a la corrosidn (9041 B&). Debido a su AB(%6) a5 3.2 %350 70100 A
composicion y alto contenido de Mo y Cu, el metal de = 40x 360 90130 A
la soldadura es resistente contra los ataques de acidos KVIJ)
fosfdrico v sulfurico. Presenta una alta resistencia +20°C = 70
contra el pitting v la corrosidn por estréz en medios clo-
rados. Indicado para temperaturas hasta +4002C,
Para industrias papeleras v de la celulosa, instalaciones
de la industria gquimica, contenedores para transporte.
Elmtﬁdn con rgvgs:ﬂ&'n:ﬂnm ruﬁ'lu—bﬁsicu parar la solda-  RmiMPa) =580 2.5 x 300 BO-TO A —
ura da aceros inoxidables totalmente austeniticos
altamenta resistentes a la corrosidn (Sanicro2l, Urara us ig:]é: MFs) :Egg 3.2 x350 TO-T00A 70V
B28) de la misma composicion o aleacion meanor. KV 4.0 x 350 90-130 A
Dabido a su composicidn, el metal depositado puede
soportar ataques de dcidos fosfdricos v sulfiricos. +20°C > 70
Prasenta una gran resistencia contra el pitting, v la cor-
rosidn por estrés en medios clorados. Indicado para
tamparaturas hasta +4002C,
Para industrias papeleras, celulosa, contenadores de
transporte, instalaciones de la industria quirnica.
(Sanicro es una manca registrada de Sandvik. Uranus ez
ura marca registrada de Creusot Loire Industrias).
Electrodo con revestimiento basico para la soldadura BmiMPa) =680 2.5x 350 B20-100A S
an raparaciones y construccionas. sobre aceros ferriti- ~ Rp0 2iMPa) =460 392+ 350 110-120 A
cos al 14%Cromo, resistentes al calor v de similar com-  ABI%) = 18 4.0 x 450 120-150 A
posicidn. Para recargues en valvulas de gas, agua v sis- Dureza  ~250 HE :
temas de vapor. Resistanta a la corrosion hasta +900°C. 5.0 x 450 150-180 A
Arco estable, facil desprendimiento de escoria, cor- Después de PWHT a 750°C/2h.
dones de buen azspecto.
Elactrodo con revestimiento basico para la soldadura BmiMPa) =820 2.5 x 350 a0 A et
an reparaciones y construccionas sobre aceros mar- Rp0.2iMPa) =630 32 % 350 120 A
tensiticos al Cr-Mi v de similar composicidn. ALRIT) = 15 4.0 x 450 150 A
Para turbinas hidraulicas, bombas, cusmpos de valvulay  EVLJ) E
partes de compresoras, + 20°C = B0
Arco estable, facil desprendimiento de escoria, cordones
de buen aspacto. Excelentes propiedades mecanicas. Despues de PWHT 580°C/h.
Electrodo con revestimiento basico para la soldadura BmiMPa) =BED 2.5 x 200 a0 A =+
an reparaciones y construccionas sobre aceros mar- Rp0.2({MPa) =650 52+ 360 120 A
tansiticos al Cr-Mi v aceros inoxidables al CrNiMo. AR = 13 3.0 x 450 150 A

Para turbinas hidraulicas, bombas, cusmpos de valvula v
partes de compresores.

Arco estable, facil desprendimiento de escoria, cor-
dones de buen aspecto.

KM
+ 20°C = 40

Dezpués de recocido BE0°C/2h.




