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Caracteristicas

Panel frontal

La esta fabricada con una tecnologíaJASIC TIG 300

inverter de ultima generación. Transformando y
rectificando la tensión de entrada. Posibilitando de
esta manera reducir el tamaño del equipo, haciendolo
mas liviano y fácil de transportar. Logrando mayor
eficiencia, ahorro de energía, excelentes características
dinámicas y arco estable. Siendo capaz de
satisfacer todos los requerimientos de soldadura.
En modo TIG permite la regulacion de los parametros
de “post-gas” y “rampa de descenso” con display
digital para la lectura de la corriente de soldadura.

Jasic TIG 300

Marca Jasic

Origen CE

Alimentación 380 V.

Frecuencia 50/60Hz

Potencia Absorbida 8.3 KVA

Amperaje 300

Dimensiones 480x205x355

Peso 19 Kg

Celulosico Si

Tipo de inicio de arco TIG H.F.

Pre-Gas Automático

Post-Gas 0-10 Seg.

Arc Force 0-60 A.

Slope Down 0-5 Seg.

Garantía 1 Año

Accesorios Torcha TIG, Pinza

porta electrodos, Pinza masa y

cables

Ciclo de trabajo 300A-60% / 230A-100%

Campo de regulación TIG 20 - 300A

Campo de regulación MMA 20 - 250A
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1-Interruptor de suministro eléctrico.

2-Display digital indicador de la corriente de soldadura.
3 TIG MMA.-Selector del modo de soldadura, o
4-Ajuste de la “Rampa de descenso” o “Anticrater”
El rango de ajuste es de 0 a 10 segundos.
5-Ajuste del amperaje.
6-Ajuste del arco de fuerza. Esto mejora el rendimiento
del inicio de arco.
7-Ajuste del “post gas” -El tiempo se puede ajustar de

1 a 5 segundos, esto evita posibles oxidaciones del
electrodo de tungsteno.

8-Conector de la torcha TIG
9-Conector de la torcha TIG.
10-Conector de la pinza masa
11-conector de la pinza porta electrodo en MMA
12-Luz indicadora de exceso de corriente de entrada
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